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Considerazioni introduttive

» Realta industriali e manifatturiere con sempre
maggiori fabbisogni energetici;

« Impatto dei costi energetici sul prezzo finale di
vendita dei beni e dei servizi;

- Difficolta di gestione dei contratti di
approvvigionamento dell’energia elettrica;

Industria
Energia

 Forti esigenze di risparmio energetico;

Ambiente

« Relazione con la sempre maggiore sensibilita al
rispetto ambientale.

La soluzione cogenerativa
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Gli indici di riferimento
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Le grandezze contrassegnate con * sono riferite al sistema di produzione separata di
energia elettrica e calore preso come riferimento per i confronti
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e PES = 0 per potenze elettriche minori di 1 MW, e
o PES = 0.1 per potenze elettriche maggion od uguali ad 1 MW.




L'assetto impiantistico

Alcune possibili tipologie di impianto di cogenerazione:

e Impianto a turbogas
I'energia elettrica viene prodotta dalla turbina alimentata a gas naturale (o di sintesi o da biogas) e il
calore di scarto ad alta temperatura viene utilizzato per gli scopi del sito

e Impianto con turbina a vapore
I'energia elettrica viene prodotta dalla turbina a vapore alimentata con caldaia tradizionale o a
recupero e il calore di condensazione puo essﬁilizzato per gli scopi a bassa temperatura del sito.

« Impianto con motore alternativo a combustione interna
I'energia elettrica viene prodotta dal motore alternativo; il calore di scarto del liquido di
raffreddamento, del lubrificante e dei gas di scarico viene utilizzato per gli scopi del sito.

e Impianto a fluido organico (ORC — Organic Rankine Cycle)
E” un sistema che consente di produrre energia elettrica con un ciclo Rankine a fluido organico |l
contenuto energetico di fluidi di processo ad alta temperatura gia utilizzati per i fabbisogni termici
del sito
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L'assetto impiantistico

Impianto con motore alternativo a combustione interna
I'energia elettrica viene prodotta dal motore alternativo; il calore di scarto del liquido di
raffreddamento, del lubrificante e dei gas di scarico viene utilizzato per gli scopi del sito.

Particolare interesse per

e l|la MICROCOGENERAZIONE (<50kWe);

e la PICCOLA COGENERAZIONE (<1MWe).
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La tipologia di utente

Potenza
Attivita installata media
(MW)
Case di riposo e simili 0,1
Impianti sportivi e centri 0.1
benessere !
Alberghi e ristoranti 0.1
Commercio 0,8
Dspedali 1.4
Ind tessile 1.4
Concerie 2.5
Ind ceramica 3.9
Articoli in gomma & mat 53
plastiche
Ind elettronica 9,0
Attivita varie 9.0
Lavoraz. legno 13.4
Riscald e teleriscald 14,2
Ind alimentare 14,6
Ind cartaria 18,2
Ind automobilistica 25,8
Trasporti aerei 30,5
Ind Cllll'r'l.lli'.i-fl e 9.9
petrolchimica
Raffinaz. petrolio 162,8

Taglia media delle sezioni di cogenerazione
per alcune categorie di attivita economica
(anno 2008) Fonte GSE

Attivita Rendimento IRE medic
medio (%) (%)
Casge di riposo e simili 87,5 373
Ind alimentare a0.1 26.5
Lavoraz. legno 79,5 27,6 N )
Ind ceramica 79,2 23,0 Prestazioni degli
Ind tessile 77.4 26,2 impianti di
Ospedali 76,7 27.9 cogenerazione:
Articoli in gomma & mat 758 17.4 rendimento di
plastiche primo principio e
| _Tr;ispcrrn_ﬂfar&l . 75,5 25,0 indice IRE per le
mpianti sportivi e centri 73.8 4.9 . . _
benessere ' ! principali
Ind cartaria 71,2 13,0 categorie di
Commercio 70,6 26,4 attivita per I'anno
Riscald e teleriscald 70,4 17,1 2008. Fonte GSE
Ind E-hIFr'IIII:-iE'I e 69.5 9.5
petrolchimica
Alberghi e ristoranti 69,3 20.4
Attivita varie 65,4 17.5
Concerie 67,5 24,7
Ind automobilistica 64,9 i,.7
Ind elettronica 64,2 168.5
Raffinaz. petrolio 60,8 9.1
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Il dimensionamento di impianto

o Il rapporto tra energia termica ed elettrica consumata guida nella scelta della
tipologia impiantistica;

e la valutazione sull’entita e sulle caratteristiche di continuita dei consumi termici
consente la determinazione della potenza nominale dell’impianto piu
conveniente. E’ possibile che si debbano operare delle scelte sulle utenze termiche da
servire con I'impianto di cogenerazione;

e ¢ assolutamente necessario condurre un‘analisi accurata delle tipologia di utenza
termica nei termini delle temperature o Ive, delle potenze richieste e delle possibili
regolazioni;

e e necessario condurre un audit energetico approfondito eseguito da professionisti del
settore. Questo costituisce l'occasione per la razionalizzazione dei consumi con effetti
positivi a prescindere dal ricorso alla cogenerazione.

e LOGICHE DI CONTROLLO
e ainseguimento termico (priorita di soddisfacimento del carico termico)
e ainseguimento elettrico (priorita del soddisfacimento del carico elettrico)
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L'integrazione con la realta produttiva

e Limpianto di cogenerazione puo essere installato in nuove realta produttive o, in
generale, a servizio di huove utenze. In questo caso gli impianti produttivi che
consumano l'energia termica possono essere progettati gia a monte con riguardo alle
esigenze dell'impianto di distribuzione dell’'energia termica.

e Se l'impianto di cogenerazione deve essere installato a servizio di realta gia esistenti,
vanno verificate le possibilita di integrazione del sistema di distribuzione del calore (ove
non esistente) e l'interfaccia con le utenze esistenti.

e Modularita e ridondanza dell‘impianto di cogenerazione per la parte termica a
tutela della continuita di esercizio dello stabilimento o dell'impianto produttivo, nonché
della soddisfazione in regolazione delle utenze termiche in funzione di velocita e
precisione di intervento
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L'opportunita ambientale

» Ogni miglioramento di efficienza nella produzione e nel consumo di energia € di
interesse pubblico poiché concorre a ridurre I'impatto ambientale dei sistemi
energetici in termini di emissioni di CO, e di inquinanti;

» la cogenerazione, nei confronti della produzione separata di energia elettrica e calore,
consegue rendimenti piu alti, massimizzando, compatibilmente con le esigenze
dell'utilizzo, lo sfruttamento dell'energia dei combustibili tradizionali;

« per la difficolta di accumulo del calore le'eentrali di cogenerazione devono essere
realizzate nei pressi degli utilizzatori. A ¢€io consegue una consistente riduzione delle
perdite per il trasporto di energia elettrica dai luoghi di produzione a quelli di
utilizzo;

 la prospettiva di una integrazione con le fonti rinnovabili incrementa |'attrattivita
ambientale della soluzione cogenerativa.
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Conclusioni

e La cogenerazione costituisce un‘opportunita per le PMI perché contribuisce a
mantenere la competitivita aziendale abbattendo i costi industriali;

 l'adozione dell'impianto di cogenerazione produce benefici per la collettivita perché
massimizza lo sfruttamento energetico delle fonti tradizionali riducendo I'impatto
ambientale dei sistemi energetici;

 linvestimento nella cogenerazione rientra in un periodo piu 0 meno lungo a seconda
delle condizioni delle singole realta az li 0 di utenza. Il periodo di rientro
dell’investimento puo addirittura ri re, in condizioni particolarmente favorevoli,
nei primi tre anni di esercizio;

 vi sono applicazioni che consentono l'integrazione della cogenerazione con le fonti
rinnovabili (biomasse, solare termodinamico, etc....);

« l'analisi dei consumi energetici delle realta produttive necessaria per la
valutazione della taglia di impianto e della sua tipologia favorisce dapprima una
riduzione dei fabbisogni e stimola l'investimento in risparmio energetico.

COGENERAZIONE & TRIGENERAZIONE - RISPARMIO ENERGETICO = RISPARMIO ECONOMICO
Confindustria Bari e BAT, via Amendola 172/5 — Bari - Sala Convegni, 18 aprile 2012 17




